Bambu Lab AMS HT
Schnellstart-Anleitung

Bitte lesen Sie die gesamte Anleitung durch, bevor Sie das Produkt verwenden.
Sicherheitshinweis: SchlieBen Sie das Gerat erst nach Abschluss der Montage an die Stromversorgung an.
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Videoanleitung

Scannen Sie den QR-Code, um ein Schritt-fUr-Schritt Video anzuse-
hen und schnell loszulegen.

bambulab.com/support/unboxing

Bambu Handy und Bambu Studio herunterladen

Scannen Sie den QR-Code, um Bambu Handy herunterzuladen, oder
besuchen Sie den unten stehenden Link, um Bambu Studio herun-
terzuladen. Sie kdnnen Ihren Drucker fernsteuern und Ihre Drucke in
Echtzeit sowohl auf Ihrem Smartphone als auch auf lhrem Computer
Uberwachen.

bambulab.com/download

Entdecken Sie weitere coole Modelle

Scannen Sie den QR-Code, um MakerWorld, unsere Modell-Commu-
nity, zu besuchen. Dort finden Sie eine Vielzahl kostenloser Model-
le und kénnen Ihre Ideen mit den Werkzeugen in MakerLab und dem
Zubehdr in Maker's Supply schnell zum Leben erwecken.
makerworld.com

Mit Bambu Academy lernen

Scannen Sie den QR-Code, um die Bambu Academy zu besuchen
und Drucker- und Softwarekurse vom Anféanger- bis zum Fortge-
schrittenenniveau zu entdecken, mit denen Sie Ihre 3D-Druckkennt-
nisse verbessern kbnnen.

bambulab.com/support/academy



Inhalt

Vor Gebrauch lesen

AMS HT Komponentenvorstellung.............ccoooiiiiiiiiiiiicec e 4
Mitgeliefertes ZUDBENOI...........cc.coiiiiiiiiiiic 6
Das Trockenmittel in das AMS HT einlegen...........ccccoiiiiiiiiiiici i 7
Anschluss des AMS HT an Drucker der H2-Serie.............ccceiiiiiiiiiiiiicccieeccee e 9
Anschluss des AMS HT an Drucker der X1- und P1-Serie..........ccccceviiiiiieiceniicc s n
Wie man Filament in das AMS HT I&dt..........cccocoiiiiiiii i 13
Verwendung von TPU-Filament im AMS HT...........cccooiiiiiiiii s 14
Verwendung der Trocknungsfunktion bei Druckern der H2- und X1-Serie...........c..cccouueee. 16
Verwendung der Trocknungsfunktion bei Druckern der P1-Serie............ccccceviiiieniiinicnnnns 17
RegelmaBige Wartung............cc.oooiiiiiiiicii 18
AMS HT Spezifikationen...........ccooiiiiiiiiiiii 19
TeChNISChEr SUPPOIt......cooiiiiiiiiii e e 21



Vor Gebrauch lesen

«  FUrbeste Ergebnisse empfehlen wir die Verwendung von Bambu-Filamenten, die hinsicht-
lich Kompatibilitat, Qualitat und Stabilitat mit dem Produkt streng geprift wurden.

«  Umzuverhindern, dass das Filament stecken bleibt, drucken Sie keine flexiblen Filamen-
te wie TPU mit einem Hartegrad von 95A oder darunter sowie kein feuchtes PVA oder BVOH
Uber den Filamenteinlass der Fordereinheit.

«  Das AMSHT unterstUtzt eine Spulenbreite zwischen 50 mm und 68 mm und einen Durch-
messer zwischen 197 mm und 202 mm. Wir empfehlen die Verwendung von Kunststoffspu-
len.

«  Wenn Sie die Trocknungsfunktion des AMS HT nutzen mdchten, missen Sie das mitgelie-
ferte Netzkabel daran anschlieBen.

«  Wahrend der Filamenttrocknung entfernt das AMS HT Feuchtigkeit durch externe Luftzir-
kulation Uber die Lufteinlasse. Bitte stellen Sie sicher, dass der Lufteinlass und die EntlGf-
tung nicht blockiert sind, um eine optimale Trocknungsleistung zu gewahrleisten.



AMS HT Komponentenvorstellung

Nr. |Name Nr. |Name Nr. Name

1 Verriegelungslasche* 2 |Anzeige 3 Angetriebene Stutzwelle
4 | Lufteinlass 5 |Bypass-Filamentauslass 6  EntlGftungsoffnung

7 ELI;E—SchIauch Entriege- g | Bambu Bus Port 6-polig 9  Statusanzeige

10 |Filamenteinlass 11 |Filament-Freigabeknopf 12  Filamentauslass

13 | Stromanschluss / / / /

* AMS HT kann feststellen, ob der obere Deckel geschlossen ist. Wenn er beim Start des Trock-
nungsvorgangs nicht geschlossen ist, wird auf dem Druckerbildschirm eine Meldung angezeigt.



AMS HT Komponentenvorstellung
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Nr. |Name Nr. |Name Name
1 Lu_ftfeuchtlgkelt in Echt- 2 | Temperatur in Echtzeit Verbleibende Trock-
zeit nungsdauer




Mitgeliefertes Zubehér

o~ & O 0

Bambu Bus

) Trockenmittel PTFE-Schlauch Netzkabel
Kabel 6-polig



Das Trockenmittel in das AMS HT einlegen

1. Entfernen Sie das Klebeband von der angetriebenen Stutzwelle. Schieben Sie dann die Welle
vorsichtig heraus und achten Sie dabei darauf, dass die Lager auf beiden Seiten fest sitzen.

2. Nehmen Sie das Trockenmittel aus seiner auBeren Kunststoffverpackung und legen Sie es in
den leeren Raum unterhalb der angetriebenen Stltzwelle.



Das Trockenmittel in das AMS HT einlegen

3. Installieren Sie die angetriebene Stutzwelle, indem Sie fest auf beide Enden drlcken, bis sie
einrastet.



Anschluss des AMS HT an Drucker der H2-Serie

1. Setzen Sie die obere Glasabdeckung und das AMS HT auf den Drucker.

2. Stecken Sie ein Ende des PTFE-Schlauchs in den Filamentausgang des AMS HT und das
andere Ende in einen beliebigen PTFE-Schlauchverbinder des Druckers. Schieben Sie den
Schlauch dann etwa 10 cm weit bis zum Anschlag hinein (wenn Sie den PTFE-Schlauch von
der Vorderseite des Druckers aus durch das Fenster neben dem Puffer sehen konnen, ist er
korrekt eingesetzt).

* Durch den Anschluss an den oberen Verbinder kann das rechte Hotend mit dem AMS HT
drucken, wahrend durch den Anschluss an den unteren Verbinder das linke Hotend mit dem
AMS HT drucken kann.



Anschluss des AMS HT an Drucker der H2-Serie

3. Verbinden Sie das Netzkabel mit dem Stromanschluss des AMS HT.

4. Verbinden Sie das 6-polige Bambu-Bus-Kabel mit dem Drucker und einem der beiden 6-poli-
gen Anschlisse des AMS HT.
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Anschluss des AMS HT an Drucker der X1- und P1-Serie

1. Setzen Sie die obere Glasabdeckung und das AMS HT auf den Drucker.

2. Befestigen Sie den Filamentpuffer mit 2*M3x21,5 Schrauben am Drucker.

3. Stecken Sie ein Ende des 550 mm langen PTFE-Schlauchs in den Filamentauslass des AMS
HT und das andere Ende links in den Filamentpuffer.

4. Stecken Sie ein Ende des 370 mm langen PTFE-Schlauchs in den PTFE-Schlauchverbinder
des Druckers und das andere Ende rechts in den Filamentpuffer.

n



Anschluss des AMS HT an Drucker der X1- und P1-Serie

5. Verbinden Sie das eine Ende des 6-poligen Bambu-Bus-Kabels mit einem der 6-poligen An-
schlisse des AMS HT und das andere Ende links am Filamentpuffer.
6. Verbinden Sie das Netzkabel mit dem Stromanschluss des AMS HT.

7. Verbinden Sie das L-formige Ende des 4-poligen Bambu-Bus-Kabels mit dem Drucker und
das andere Ende mit der Unterseite des Filamentpuffers.
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Wie man Filament in das AMS HT ladt

Schalten Sie den Drucker ein und legen Sie eine Spule in das AMS HT ein. FUhren Sie das Fil-
ament in das AMS HT ein. Das AMS HT Iadt das Filament vor, nachdem es erkannt wurde. Wenn
die Statusanzeige neben dem Filamenteinlass leuchtet, ist das AMS HT druckbereit.



Verwendung von TPU-Filament im AMS HT

O)

1. Wenn Sie TPU-Filament mit einer Harte von 95A oder weniger verwenden mochten, mas-
sen Sie es durch den Bypass-Filamentauslass auf der RUckseite des oberen Deckels flhren.
FUhren Sie einen PTFE-Schlauch in den Bypass-Filamentauslass ein und schieben Sie den
Schlauch etwa 5 mm hinein.

*Wenn Sie kein TPU verwenden, halten Sie den Bypass-Filamentauslass geschlossen, um
Feuchtigkeitseinwirkung zu vermeiden.



Verwendung von TPU-Filament im AMS HT

— |

2. Legen Sie eine Spule mit TPU-Filament in das AMS HT ein und achten Sie darauf, dass sie
sich in die auf dem Bild oben angegebene Richtung dreht. Fihren Sie dann das Filament ma-
nuell durch den PTFE-Schlauch und schieben Sie es soweit hinein, bis es den Extruder er-
reicht und nicht mehr weitergeschoben werden kann.



Verwendung der Trocknungsfunktion bei Druckern der H2- und X1-Serie

PLA PLA PLA ?

X Anleitung

Trocknung und Luftfeuchtigkeit

nen - Entfeuchten

it Te
©70% ®@30°C

A

SchlieBen Sie den oberen Deckel und tippen Sie auf das Feuchtigkeitssymbol &’ um den Bild-

schirm fur die Trocknungsfunktion aufzurufen. Wahlen Sie das Filament aus, stellen Sie die ge-
wunschte Trocknungstemperatur und -dauer ein und tippen Sie anschlieBend auf ,Start®, um
den Vorgang zu starten
* Weitere Informationen zur Trocknungsfunktion finden Sie unter wiki.oambulab.com/drying.
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Verwendung der Trocknungsfunktion bei Druckern der P1-Serie

AT
AMS HT-4

ellungen

1.

SchlieBen Sie den oberen Deckel. Wah-
len Sie auf dem Bildschirm E - Trock
nen.

. Wéhlen Sie das AMS HT aus. Das Fil-

ament im Inneren dreht sich einmal, um
die Auswahl anzuzeigen.

Wahlen Sie den Filamenttyp, stellen
Sie die Trocknungstemperatur und die
Trocknungsdauer ein und wahlen Sie
dann Trocknung starten



RegelméBige Wartung

Das Bambu Lab AMS HT ist ein intelligentes System, das regelmaBige Wartung erfordert, um
optimale Leistung und Langlebigkeit zu gewahrleisten.

1.

PTFE-Schlauch: Mit der Zeit kann der PTFE-Schlauch durch den Durchlauf des Filaments
verschleiBen, was zu Zufiihrungsproblemen oder Verstopfungen fuhren kann. Uberprifen
Sie den Schlauch regelmaBig auf Anzeichen von Beschadigungen und ersetzen Sie ihn bei
Bedarf, um einen reibungslosen Filamentvorschub zu gewahrleisten.

. Pneumatikanschluss: Wenn sich der PTFE-Schlauch 16st oder das Filament nur schwer

durch den Pneumatikanschluss gelangt, setzen Sie den Schlauch erneut ein oder ersetzen
Sie inn, um wieder einen ordnungsgemafien Filamentlauf herzustellen.

. Férdereinheit: Um UbermaBigen Widerstand beim Einlegen oder Entnehmen des Filaments

zu vermeiden, entfernen Sie regelmaBig alle Filamentrlckstande aus der Férdereinheit.

. Heizeinheit: Halten Sie die Heizeinheit, einschlieBlich des Lufters und des Kuhlkorpers, sau-

ber, um sicherzustellen, dass das Filament effektiv getrocknet werden kann und sich keine
Ablagerungen bilden, die die Leistung beeintrachtigen konnten.

. Aktive Stiitzwellenbaugruppe: Wenn die aktive Stutzwellenbaugruppe falsch ausgerich-

tet oder beschadigt ist, kann dies zu einem fehlerhaften Eingriff der Zahnrader fhren. Wenn
dieses Problem auftritt, befolgen Sie die Anleitungen im Wiki, um die Baugruppe neu zu in-
stallieren oder auszutauschen.

. Trockenmittel: Trockenmittelbeutel helfen, ein trockenes Umfeld im AMS HT aufrechtzu-

erhalten und verhindern, dass das Filament Feuchtigkeit aufnimmt. Uberpriifen Sie das Tro-
ckenmittel regelméaBig und ersetzen Sie es, wenn es seine Wirksamkeit verloren hat.

bambulab.com/support/maintenance
Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt ,Empfehlungen zur regel-
maéaBigen Wartung* in unserem Wiki.



AMS HT Spezifikationen
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Artikel Spezifikationen
Abmessungen 114*280*245 mm3
Nettogewicht 1,21kg
Gehdusematerial PC/PA
Gehduse  fFlammschutzklasse UL 94V-0
Unterstutzt die Anzeige von Temperatur und Luft-
Anzeige feuchtigkeit in Echtzeit sowie der verbleibenden Trock-
nungsdauer.
«  Fordereinheit Filament-Einlass: PLA, PETG, ABS,
ASA, PET, PA, PC, PVA (getrocknet), BVOH (ge-
trocknet), PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/PAHT-CF/
Unterstutzte Filamente PETG-CF/Support fur PLA/PETG und TPU fur AMS.
«  Filamentauslass: TPE, generisches TPU, Bambu
PET-CF/TPU 95A und andere Filamente, die Kohle-
Drucken faser oder Glasfaser enthalten.
'a\‘r']fgrtwtue”tersmtne Fi= " pya (feucht), BVOH (feucht)
Filamentdurchmesser  1,75mm
Spulenabmessung Breite: 50 mm-68 mm Durchmesser: 197 mm-202 mm
RFID-Erkennung Unterstutzt
Filament-Odometrie Unterstutzt




AMS HT Spezifikationen

oberem Deckel

Artikel Spezifikationen
Maximale Temperatur ~ 85°C
PLA, PETG, UnterstUtzung flr PLA/PETG, ABS, ASA,
Unterstutzte Filamente PET, PA, PC, PVA, BVOH, PR, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/
PAHT-CF/ PETG-CF, und TPU fur AMS
Aktive Feuchtig- .
keitsableitung Unterstutzt
Trock_nungsmodus mit Unterstitzt
Rotation
Versiegelte Lagerung Unterstutzt
Trocknung Erkennung bei offenem
9 Unterstitzt

Temperatur-, Feuchtig-
keitsmessung und -re-
gelung

Spannung

Durchschnittliche Leis-
tung

Unterstutzt. Echtzeitinformationen kdnnen auf dem
Druckerbildschirm*, dem AMS HT Bildschirm, Bambu
Studio und Bambu Handy angezeigt werden.

«  GLEICHSTROM: 24V
*  Wechselstrom: 100 V-240 V~, 50 Hz/60 Hz

150 W

* Die Bildschirme der P1-Serie unterstttzen diese Funktion nicht.
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Technischer Support

Wenn Sie technischen Support benétigen, befolgen Sie bitte eine der folgenden Methoden:

Methode 1: Besuchen Sie das Bambu Lab Wiki fur Tutorials und War-
tungsanleitungen.
wiki.bambulab.com/home

Methode 2: Kontaktieren Sie uns Uber eine der Optionen, die im Ab-
schnitt ,Kontakt" unseres Support-Centers aufgefuhrt sind.
bambulab.com/support

—
co

Bambu Lab
Wiki

—
CJ

Bambu Lab
Support Center

Methode 3: Erstellen Sie ein Support-Ticket in Bambu Handy im Bereich ,Support-Center*.
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